Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych
M-24.51.02KONSERWACJA I REGULACJA LOZYSK

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z konserwacja 1 regulacja tozysk mostowych stalowych na obiektach mostowych. przy przebudowie
wiaduktu w ciggu ul. Ch. De Gaulle’a wraz z przebudowa odcinkéw dojazdowych o tacznej dlugosci 800 m,
wykonywanych w ramach w/w zadania.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z :
- konserwacje¢ tozysk stalowych a w szczeg6lnoscei;
a) oczyszczenie tozysk
b) odnowg zabezpieczen antykorozyjnych
C) smarowanie, regulacja tozysk stalowych
d) podniesienie/opuszczenie przgsta

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Lozysko mostowe - element wyposazenia obiektu mostowego, ktorego zadaniem jest przekazanie sit
oddziatywania konstrukcji niosacej na podporg przy zapewnieniu co najmniej jednego stopnia swobody przesta w
przekroju podporowym.

1.4.2 Lozysko stalowe przegubowe - tozysko nieprzesuwne w ktdrym obroty przekroju podporowego przesta
umozliwia przegub walcowy znajdujacy si¢ w gornej czesci kadtuba tozyska

1.4.3 Lozysko stalowe przegubowo - przesuwne - tozysko w ktorym przesuw umozliwia jeden lub wiele watkow
stalowych umieszczonych mi¢dzy dwiema stalowymi ptytami natomiast obroty przekroju podporowego przgsta
umozliwia przegub walcowy znajdujacy si¢ w gornej czesci kadtuba tozyska

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujgcymi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” p. 1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robot oraz ich zgodnosci z dokumentacja,
Specyfikacjami Technicznymi oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1 Warunki ogdlne stosowania materiatow

Warunki ogdlne stosowania materiatdow podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p.2.

2.2 Materialy do wykonania robdét.

2.2.1 Elektrody otulone stalowe lub drut i topniki stosowane do spawania elektrycznego tukiem krytym powinny
by¢ dostosowane do gatunku stali, metod spawania i wymagan jakosci ztacz spawanych wedlug PN-87/M-69772.
Do odnowy zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy uzy¢ materiatdw ktore maja atest i wazne Aprobaty Techniczne
IBDiM. Zabezpieczenie czesci tocznych tozysk wykonaé przy uzyciu smaru statego, odpornego na dziatanie wody i
nie zawierajacego sktadnikow powodujacych korozje stali.

3. Sprzet

3.1 Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dot. Sprz¢tu podano w SST D-M.00.00.00 p.3.

3.2 Sprzet do konserwacji i regulacji lozysk.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego

Do przygotowania do malowania elementéw nietocznych stosowaé sprzet do piaskowania.

Sitownik stosowane do podnoszenia przgsta powinny mie¢ rezerwe nosnosci w stosunku do projektowanej sity
podnoszenia. Rezerwa ta powinna wynosi¢ co najmniej 50% tej sity. Sitowniki powinny mie¢ mozliwos¢
blokowania odptywu oleju. Kazdy sitownik powinien mie¢ kart¢ cechowania. Pompa olejowa do zasilania sitownika
powinna by¢ zaopatrzona w legalizowany manometr o doktadnosci do 1 MPa.

Sprzgt, maszyny i narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez Inspektora
Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.



4. Transport

4.1 Ogoélne wymagania dot. transportu

Ogo6lne wymagania podane w SST DM.00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt. 4

Materiaty moga by¢ przewozone srodkami transportowymi tak aby nie powodowaty obnizenia ich jakosci.

5. Wykonanie robot
5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,, Wymagania Ogdlne” p. 5. 5.
5.2 Konserwacja i regulacja tozysk
Konserwacje i regulacje tozysk nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacych etapach:
e Regulacja lozysk
—technologi¢ naprawy nalezy przedstawi¢ do akceptacji przez Inzyniera. Prace najlepiej wykona¢ przy temperaturze
konstrukcji w granicach 5 - 15°C. Podnoszenie przeset wykona¢ w zakresie minimalnym w taki sposob by nie
wprowadza¢ ograniczen w ruchu pojazdow na obiekcie.
e Konserwacja tozysk

— usuni¢cie zanieczyszczen z tozyska i ciosu,

— oczyszczenie do stopnia czystosci Sa-2 watkow 1 powierzchni tocznych plyt (oczyszczenie polega na usunigciu
wszelkich zanieczyszczen z powierzchni stalowej a mianowicie zgorzeliny, ttuszczow i smardéw, kurzu i pytu
resztek powloki malarskie),

— oczyszezenie do stopnia czystosci Sa-2 powierzchni nietocznych,

— smarowanie tozysk (nalezy wykonaé recznie lub mechanicznie smarami grafitowymi technicznymi w sposob
zapewniajacy dotarcie smaru do mozliwie calych powierzchni tocznych watkow i ptyt nie powodujacymi
korozji stali i odpornych na dziatanie wody).

6. Kontrola jakoS$ci robot

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6

Kontrolg jako$ci robét przy remoncie i konserwacji ozysk na obiekcie mostowym sprawuje kierownik robot.
Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkoéw wykonania robot z projektem z potwierdzeniem ich w formie
wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robdt zanikajacych (odbiory mig¢dzyoperacyjne) nalezy
stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robdt lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2 Konserwacja lozysk

Kontrolg jako$ci materialow przeprowadza Wykonaweca.

Inzynier obowigzany jest sprawdzi¢ czy stosowane materiaty lub wyroby posiadaja dokumenty dopuszczajgce do
stosowania.

W przypadku zakwestionowania przez Inzyniera atestOw na materialy przedstawione przez Wykonawce, Inzynier
moze zleci¢ wybranemu laboratorium wykonanie ekspertyzy lub weryfikacji danych przedstawionych w atestach.
Jezeli wyniki badan potwierdza zastrzezenia Inzyniera, to ich kosztami obcigzony bedzie Wykonawca.
Zakwestionowany materiat o ile zostat wczesniej wbudowany, nalezy usuna¢ z konstrukcji na koszt wykonawcy.
Wyniki przeprowadzonych ogledzin i badan nalezy wpisywac lub dotaczaé do dziennika budowy.

6.3.1 Sprawdzenia jakosci przygotowania powierzchni tozysk do konserwacji dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie oceny wizualnej wg. zasad jak w p.5.3

6.3.2 Sprawdzenia jako$ci wykonania smarowania czesci tocznych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie oceny
wizualnej.

6.3. Regulacja tozysk

Inzynier obowigzany jest sprawdzi¢ czy regulacja zostala wykonana zgodnie z zatwierdzong technologia.

Wiyniki przeprowadzonych ogledzin nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy.

7. Obmiar
Jednostka obmiaru jest 1 sztuka tozyska.

8. Odbior koncowy

Odbiorowi podlegaja roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbidr koncowy).

Podstawg odbioru migdzyoperacyjnego jest stwierdzona przez "Inzyniera" w dzienniku budowy, zgodno$¢
odbieranych robot z dokumentacja projektowa i ewentualnymi zmianami zatwierdzonymi przez "Inzyniera" podczas
realizacji robot oraz wymaganiami zawartymi w ST.

Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera o zakonczeniu robot zwigzanych z regulacja i
konserwacja tozyska.



9. Platno$é
Podstawa platnosci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez ceng
jednostkowa ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.
Cena jednostkowa konserwacji i regulacji ozyska uwzglednia:
— wykonanie, montaz i demontaz rusztowan i pomostow roboczych niezbgdnych do wykonania robot,
— podnoszenie przgsta,
— regulacja tozyska,
— oczyszczenie powierzchni tozyska,
—  zapewnienie materiatdéw do konserwacji tozyska,
—  wykonanie konserwacji tozyska,
—  koszt niezbednych badan.

10. Przepisy zwiazane
10.1.Normy
oPN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwos$ci ztaczy spawanych na podstawie radiogramow.
oPN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
eBN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementow skladanych do budowy mostow. Wymagania
i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.
eBN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.

eWymagania techniczne wykonania i odbioru (WTW) tozysk mostowych, Wyd. IBDiM, Seria I, Zeszyt Nr 43,
1994






