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M.15.00.00 [ZOLACJE | NAWIERZCHNIE

M.15.04.01A WARSTWA WIAZACA Z ASFALTU LANEGO
M.15.04.01A.11 WARSTWA WIAZACA Z ASFALTU LANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z utozeniem warstwy wigzgcej nawierzchni z asfaltu lanego na obiektach.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Niniejsza Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robdét wymienionych w pkt. 1.1. i obejmuja
wykonanie warstwy wigzgcej z asfaltu lanego AL o uziarnieniu 0/11,2 dla obiektéw mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogélne".

Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposéb, spetniajgca okreslone wymagania.

Asfalt lany (AL.) - wbudowana mechanicznie mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawarto$ci
wypetniacza, wytworzona w otaczarce, nie wymagajgca zageszczenia w czasie wbudowywania.

Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami,
Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania Ogoine".

2. MATERIALY

2.1. Wymagania podstawowe
Materiaty do produkcji asfaltu lanego powinny by¢ zgodne z Tabelg 30 WT-2 2014.

2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.1. Kruszywa

Nalezy stosowac kruszywa spetniajgce wymagania normy PN-EN 13043 oraz WT-1 2014 tabele 19 —
22.

2.2.2. Polimeroasfalt
Polimeroasfalt musi spetnia¢ wymagania PN-EN 14023,

Nalezy zastosowac¢ polimeroasfalt 25/55-60.

2.2.3. Wypetniacz
Nalezy stosowac wypetniacz, spetniajgcy wymagania okreslone w WT-1 2014 tabela 22
2.2.4. Materiat do uszczelnienia

Do wykonania uszczelnienia nalezy stosowaé topliwg tasme samoprzylepng lub lepiszcze asfaltowe.
Materiat powinien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz atest producenta.
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2.2.5. Materiat na posypke
Do uszorstnienia warstwy wigzgcej nalezy zastosowacé grysy o uziarnieniu 2/5 lub 5/8 w ilosci 2 do 3
kg/m2.

2.3. Dostawa materiatéw
Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca roboét, zgodnie z ustaleniami okreslonymi w
Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdine".

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia iloSciowego i jakosciowego odbioru dostaw
poszczegoblnych asortymentéw materiatow oraz ustalonych badan kontrolnych.

Pochodzenie i jakos¢ kruszywa powinny by¢é wczesniej zaaprobowane przez Inzyniera na podstawie
wynikow badan kontrolnych wg pkt. 6.

Zmiana producenta lepiszcza, jak i zmiana zrédta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robot, wymaga
akceptacji Inzyniera i wymaga opracowania nowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych na mieszanke
betonu asfaltowego i jej zatwierdzenia.

2.4. Sktadowanie materiatow
2.4.1. Skladowanie kruszyw

Sposéb sktadowania kruszyw powinien je zabezpiecza¢ przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z
innymi asortymentami materiatu kamiennego.

Powierzchnia sktadowania powinna zapewnia¢ mozliwo$¢ zgromadzenia materiatdw w ilosciach
zabezpieczajgcych ciggtos¢ produkciji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

2.4.2. Sktadowanie wypetniacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyska¢ akceptacje
Inzyniera. Sposéb skiadowania musi zabezpiecza¢é przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem.

Wypetniacz nalezy przechowywa¢ w silosach stalowych w ilosciach zabezpieczajgcych ciggtosé
produkcji.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdine
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne"

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przystepujgc do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu lanego powinien wykazaé sie

mozliwo$cig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- otaczarek,

- kottéw transportowych,

- uktadarek do asfaltu lanego,

- sprzetu do recznego wykonczenia przy kraweznikach i urzadzeniach instalacyjnych (taczek, zelazek,
gtadzikdw, topat, szczotek itp.).

Pozadane jest aby uktadarka asfaltu lanego zawierata:

- podgrzewang belke profilujgcg nawierzchnie,

- zespot napedowy z systemem hydraulicznego sterowania profilu poprzecznego,

Przy uktadaniu warstwy z asfaltu lanego tylko na przeciwspadkach przy kraweznikach mozliwosé
korzystania z uktadarki nie jest konieczna.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-M 00.00.00
4.1. Transport kruszywa
Transport kruszywa srodkami transportowymi powinien odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajacych
przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z innymi asortymentami lub jego frakcjami.
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4.2. Transport wypetniacza

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych rozltadunek pneumatyczny. Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.3. Transport asfaltu
Do transportu asfaltu lanego mozna stosowac:

kotty transportowe montowane na samochodach samowytadowczych,
samochody termosy z podwojnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji robét uwzgledniajgcy warunki
wytwarzania i wbudowania mieszanki.

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00
5.1. Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Producent mieszanki posiadajacy certyfikowany system ZKP ma obowigzek sporzgdzenia deklarac;ji
wiasciwosci uzytkowych wyrobu na podstawie badania typu wyprodukowanej mieszanki.

W deklaracji wtasciwosci uzytkowych powinny by¢ wymienione wszystkie wtasciwosci jednoznacznie
charakteryzujgce wyrob, takie jak:

» zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego,

* uziarnienie na sitach kontrolnych,

* gestos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej,

* gestosc¢ objetosciowy (jezeli zostata wczesniej ustalona na odcinku probnym),

* inne wiasciwosci jezeli sg wymagane.

Poza tym producent powinien przedtozy¢ aktualne deklaracje wtasciwosci uzytkowych lub swiadectwa
jakosci (deklaracje zgodno$ci) wszystkich sktadnikow stosowanych do produkcji mma.

Przy kazdej zmianie dostawcy lub ztoza materiatu, jak réwniez, po stwierdzeniu w trakcie
wykonywanych badan zmiany cech produkowanej mieszanki producent mieszanki mineralno-
asfaltowej przeprowadza badanie typu i sporzgdza nowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Ocena jakosci mieszanek mineralno-asfaltowych bedzie przeprowadzana przez Wydziat Technologii —
Laboratorium Drogowe (WT-LD) na podstawie badan probek mma pobranych i dostarczonych do WT-
LD przez nadzér inwestorski (lub w sposéb uzgodniony z WT-LD). Wyniki badah bedg poréwnywane
do wiasciwosci podanych w deklaracji wtasciwosci uzytkowych wyrobu sporzgdzonej przez producenta
mieszanki.

W przypadku negatywnego wyniku badania sktadu mieszanki, ktory nie miesci sie w granicach
dopuszczalnych odchytek, nalezy usungé wykonang warstwe lub nie dopusci¢ do jej wbudowania, a
jezeli to mozliwe, zastosowac instrukcje DP T-14.

UWAGA:
Za kazdym razem kiedy w specyfikacji mowa jest o wymaganiu czy badaniu zawarto$ci lepiszcza,
nalezy przez to rozumie¢ zwarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego.

Uziarnienie, zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego i wtasciwosci mma powinny by¢ zgodne z WT-2
2014 tabele 31 32.

Dozowanie asfaltu i sktadnikow mineralnych powinno by¢ wagowe i odbywaé sie automatycznie,
zgodnie z deklaracjg wtasciwosci uzytkowych.

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej prébki nie moze odbiega¢ od wartosci
deklarowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnej odchytki £0,3%.

Uwaga:
Deklarujgc zawartos$¢ lepiszcza rozpuszczalnego na poziomie minimum dopuszczalna jest odchytka +
0,3%.
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5.1. Wytwarzanie asfaltu lanego
Asfalt lany powinien by¢ wytwarzany w otaczarce.

Produkcja asfaltu lanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegélnych jego
skfadnikow (kruszywo, wypetniacz, asfalt), a nastepnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu
lepiszczem.

Kolejnos¢ dozowania sktadnikow do mieszalnika jest nastepujgca: kruszywo grube, kruszywo srednie,
kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu - asfalt.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac¢ sie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem wygladu i
konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.

5.2.1. Dodatki poprawiajgce urabialnosé
W celu poprawnej urabialnosci asfaltu lanego nalezy stosowac¢ dodatek do asfaltow SASOBIT
(AT IBDIM Nr AT/2003-04-1442) w ilosci 3% w stosunku do asfaltu.

Sasobit nalezy doda¢ bezposrednio do kotta transportowego w czasie produkcji masy asfaltu lanego
po napetnieniu kotta do 1/3 objetosci. Czas mieszania po dodaniu Sasobitu nie moze by¢ krétszy niz 1
godzina

5.2.2. Zaroby prébne

Przed przystgpieniem do produkciji asfaltu lanego Wykonawca jest zobowigzany do wykonania w
obecnosci Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdzong recepte.

Z prébnego zarobu nalezy pobraé¢ co najmniej 2 prébki ogdlne o wadze od 3 do 4kg, z ktorych nalezy
wydzieli¢ 2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5kg kazda. Przygotowane prébki
laboratoryjne nalezy poddac¢ ekstrakciji i okresli¢ zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowe;.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu, nalezy wykona¢ analize sitowg i sprawdzi¢
zgodno$¢ sktadu granulometrycznego z projektowang krzywg uziarnienia.

Dla badan kontrolnych wykonywanych dla potrzeb Zamawiajgcego nalezy przyja¢, ze uziarnienie
kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegac od wartosci
deklarowanej o wiecej niz warto$¢ dopuszczalnych odchytek:

- przechodzi przez sito D 4%
- przechodzi przez sito D/2 lub sito charakterystyczne 14 %

- przechodzi przez sito 2 mm 3%
- przechodzi przez sito charakterystyczne kruszywa drobnego +2%

- przechodzi przez sito 0,063 mm £ 2,0 %.

5.2. Wbudowanie mieszanki
5.3.1. Warunki atmosferyczne

Nie dopuszcza sie uktadania asfaltu lanego podczas opadéw atmosferycznych oraz na oblodzonych
powierzchniach.

Asfalt lany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz 0° C.

W przypadku zastosowania oston dopuszcza sie uktadanie asfaltu lanego w temperaturze powyzej - 5°

5.3.2. Przygotowanie podfoza

Podtoze powinno posiadac¢ projektowany profil, a powierzchnia jego musi byé sucha i dokfadnie
oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczeh (piasek, btoto, kurz, rozlane paliwo, itp.). Do
usuwania zanieczyszczen nalezy stosowac szczotki mechaniczne i reczne oraz sprzet pneumatyczny
(dmuchawy, odkurzacze itp.).
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Podtoze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu
lanego.

Brzegi kraweznikow oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wlazy, wpusty itp. powinny by¢ przed
ulozeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfaltowym (gorgcy asfalt drogowy, asfalt
uptynniony, emulsja kationowa).

5.3. Odcinek probny
Wykonawca powinien wykonac¢ odcinek prébny w celu:

stwierdzenia, czy sprzet do produkgji asfaltu lanego oraz jego wbudowania jest wiasciwy,

okreslenia grubosci warstwy wbudowanego asfaltu lanego, koniecznej do uzyskania wymaganej
grubosci warstwy nawierzchni,

okreslenia czasu mieszania skiadnikéw asfaltu lanego koniecznego do uzyskania wilasciwej
temperatury mieszanki.

Do takiej préby Wykonawca powinien uzyé takich materiatdw oraz takiego sprzetu, jakie bedg
stosowane do wykonywania nawierzchni. Dlugos¢ odcinka prébnego nie powinna by¢é mniejsza niz 50
m.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu odcinka prébnego
przez Inzyniera.

W przypadku wykonywania tylko przeciwspadkéw przy kraweznikach, wykonanie odcinka prébnego nie
jest konieczne.

5.4. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego

Mieszanke asfaltu lanego nalezy wbudowa¢ w sposéb mechaniczny, przy uzyciu ukfadarki. Uktadanie
reczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest mozliwe wbudowanie jej przy pomocy
uktadarki.

Uktadanie mieszanki musi odbywac sie w sposoéb ciggty, bez przestojow, z jednostajng predkoscia.

Temperatura wytwarzania mieszanki asfaltu lanego powinna byé zgodna z podang przez producenta
polimeroasfaltu. Temperatura wbudowywania asfaltu lanego nie powinna przekracza¢ 250°C.

Asfalty powinny by¢ zgodne z tabelg 30 WT-2 2014
Ztgcza powinny byé godne z WT-2 2016 cz. Il p. 7.6

Jesli na warstwie asfaltu lanego ma by¢ utoZzona warstwa Scieralna z SMA, to warstwa asfaltu lanego
powinna by¢ podczas jej uktadania uszorstniona grysem 2/5 mm lub 5/8 mm w ilosci 2 do 3 kg/m?2.
Nawierzchnie mozna oddac¢ do ruchu po jej ostygnieciu do temperatury otoczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t
Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania petnego zakresu badan. Laboratorium Wykonawcy
powinno by¢ wyposazone w niezbedng aparature umozliwiajgcg przeprowadzanie badan kontrolnych
przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne obejmujg caly proces budowy od okresu
przygotowawczego (badania zgromadzonych materiatéw) poprzez etap budowy (produkcja i
wbudowanie mieszanek), az do badan konncowych (jakos¢é wykonanej nawierzchni).

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardbw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
podano w tablicy ponize;j.

Tablica. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej

Lp. |Wyszczegdlnienie badan Czestotliwos¢ badan  Minimalna
liczba badan na dziennej dziatce
roboczej

1 Sktad [ uziarnienie mieszanki|1 prébka przy produkcji do 500 Mg

mmer’aln_o—asfaltowej pobrane W2 prébki przy produkcji ponad 500
wytworni
Mg

2 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)

3 Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

4 Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie

5 Temperatura sktadnikébw mieszanki|dozor ciagty

mineralnej dozowanych do mieszalnika

6 Temperatura asfaltu lanego przy kazdym =zaladunku do kotla
transportowego i w czasie
wbudowywania

7 Wyglad mieszanki asfaltu lanego jw.

8 Wiasciwosci mieszanki asfaltu lanego|jeden raz dziennie

pobranej w wytworni

6.3.2. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-EN 12697-2.
Wyniki powinny by¢ zgodne z deklaracjg wtadciwosci uzytkowych z tolerancjg okreslong w tablicy 6.

6.3.3. Badanie wtasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature migeknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnos¢ wypetniacza.
6.3.5. Badanie wtasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i Specyfikacji.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury asfaltu lanego powinien by¢ dokonywany: po zatadunku do kotta transportowego ,
‘w czasie wbudowywania w nawierzchnie.

Pomiar nalezy wykonywaé przy uzyciu termometru z dokfadnoscig + 2° C. Temperatura powinna by¢
zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i Specyfikacji.

6.3.8. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na prébkach 7cmx7cmx7cm wg PN-EN
12697-20.
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6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica ponizej.
Tablica . Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu lanego

Lp. [ Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwosé

badan i pomiaréw

1 Szerokos¢ warstwy col0m

2 Réwnos¢ podiuzna*) kazdy pas ruchu tatg co 10 m

3 Réwnos¢ poprzeczna warstwy | nie rzadziej nizco 5 m

4 Spadki poprzeczne warstwy*) | kazdy pas ruchu co 10 m

5 Rzedne wysokosciowe™) pomiar  rzednych niwelacji podtuznej
i poprzecznej oraz usytuowania osi wediug
dokumentacji budowy

6 Grubos¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa ruchu o powierzchni
do 3000 m?

7 Ztgcza podtuzne i poprzeczne | cata dlugos¢ zigcza

8 Obramowanie warstwy cata dlugos¢

9 Wyglad warstwy ocena ciggta

) Rownos$¢ podtuzna, spadki poprzeczne warstwy oraz rzedne wysokosciowe
uwarunkowane sg na obiekcie mostowym parametrami podtoza oraz rzednymi i
ptynnoscig zabudowanych kraweznikow.

6.4.2. Rownosc¢ warstwy

Nierownosci podtuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 lub metodg rownowazna nie powinny by¢
wieksze od 4 mm.

Nierownosci poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg. Nierédwnosci nie mogg
przekracza¢ 5 mm.

6.4.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z
tolerancjg = 0,5 %.

Na obiekcie mostowym spadki poprzeczne warstwy sg uwarunkowane jakoscig wykonania podioza
oraz rzednymi i ptynnoscig wykonanego kraweznika, do ktérego musi by¢ dostosowana warstwa.

6.4.4. Rzedne niwelety
Niweleta utozonej warstwy powinna by¢ zgodna z Rysunkami. Tolerancja dla niwelety wynosi +10mm.

Na obiekcie mostowym rzedne wysokosciowe warstwy sg uwarunkowane rzednymi podtoza oraz
rzednymi i ptynnoscig wykonanego kraweznika, do ktérych musi by¢ dostosowana warstwa.

6.4.5. Grubosc¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowg z tolerancjg = 10%. Nie dotyczy to
warstwy o grubosci projektowej od 2,0 do 3,5 cm, dla ktérej tolerancja wynosi + 5 mm.

6.4.6. Szerokos¢ warstwy
Szerokos$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowg z tolerancjg + 5 cm.
6.4.7. Ztgcza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcz podtuznych i poprzecznych polega na ogledzinach
zewnetrznych. Ztgcza powinny by¢ dobrze zwigzane i zatarte.

TRAKT sp. z 0.0. sp. k. V/i Budowa obwodnicy m. Watbrzych

Biuro Projektéw Budownictwa Komunikacyjnego - . . . .
40-159 Katowice, ul. Jesionowa 15 /I w clagu Drle Krajowej Nr 35
tel. +48 32 228 12 70, fax +48 32 220 70 04 2 15-41 od km 2+350 do km 8+250

e-mail: trakt@traktpl, www.trakt.pl TRAKT



Tom IV.II Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych M.15.04.01A

6.4.8. Obramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonuje sie przez ogledziny i pomiar przymiarem z podziatkg milimetrowg. Przy
opornikach drogowych nawierzchnia powinna wystawac¢ od 3 do 5 mm ponad powierzchnie i by¢ réwno
obcieta.

6.4.9. Stan zewnetrzny nawierzchni

Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

6.5. Badania i pomiary warstwy asfaltu lanego na przeciwspadkach przy
kraweznikach

Wymagania ujete w podpunktach 6.4.1+6.4.9 nie dotyczg warstwy asfaltu lanego na przeciwspadkach
przy kraweznikach.

6.5.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica ponizej.
Tablica. Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu lanego na
przeciwspadkach przy krawezniku

Lp. |Wyszczegodlnienie badan Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiaréw

1 Réwnos¢ podiuzna na dtugosci przeciwspadku co 10m

2 Spadki poprzeczne warstwy 3 razy na dtugosci przesta, nie rzadziej niz co 5m
3 Rzedne wysokosciowe 3 razy na dtugosci przesta, nie rzadziej niz co 5m,

wzdtuz osi odwodnienia i wzdtuz kraweznika

4 Ztgcza podiuzne i poprzeczne cata dlugos¢ ztgcza

5 Wyglad warstwy ocena ciggta

6.5.2. Ro6wnos¢ warstwy

Nierownosci wzdituz przeciwspadku nalezy mierzy¢é 4-metrowg tatg. Nieréwnosci nie mogg przekraczac
5 mm.

6.5.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne na przeciwspadkach powinny by¢ zgodne z Rysunkami z tolerancjg £ 2,5 % lecz
nie wiecej niz 10mm.

6.5.4. Rzedne wysoko$ciowe

Rzedne wysokosciowe utozonej warstwy powinny by¢é zgodne z Rysunkami. Tolerancja dla rzednych
wynosi £10mm.

6.5.5. Zigcza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania ztgcz podtuznych, i poprzecznych polega na ogledzinach
zewnetrznych. Ztgcza powinny by¢ dobrze zwigzane i zatarte.

6.5.6. Stan zewnetrzny nawierzchni

Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformaciji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (m?) wykonanej warstwy wigzacej o grubosci
okreslonej w dokumentaciji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie ze Specyfikacja, jezeli ich jakos¢ i ilos¢ jest zgodna ze
Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.
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Zasady odbioru robot zostaty ujete w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne". W przypadku
stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres wykonania robo6t poprawkowych, ktére Wykonawca wykona
na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za metr kwadratowy (m?) wykonania warstwy wigzacej z asfaltu lanego o grubosci
okreslonej w dokumentacji projektowej. Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla przyjetego
sposobu wykonania i obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,
- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,
- wykonanie odcinka probnego,
- wytworzenie mieszanki,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza,
- transport mieszanki do miejsca wbudowania,
- mechaniczne roztozenie mieszanki,
- zageszczenie i obciecie krawedzi,
- uszorstnienie powierzchni,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen, w tym dodatkowo
Zleconych przez Inzyniera,
- oznakowanie Robét i jego utrzymanie,
- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg ST, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. Normy wymienione w WT-2 2014 cz. i WT-2 2016 cz. Il

10.2. Inne dokumenty
1. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych 2014 r.
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